
آشنائی با 
شات بلاست
گروه آویزی
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machines



با آشنائی 
شات بلاست

آویزیگروه 
Hoist

shot blast 
machines

سایاذوب کیمیا از شرکت کاری 

 تهیه و تنظیم علی اکبری 



.

 بنام آنکه جان را به

فکرت آموخت 

 تقدیم به پدرم حاج علی اصغر
اکبری 

در بنیانگذار  صنعت تولید ساینده های فلزی
خاور میانه 



تمیز کاریبالادر  عملکرد 
طراحی بصورت فشرده 

آسانکارکرد 
قابلیت انطباق سریع

تولید درانواع خطوط 
ایمنی خوب 

قدرت بالادرجدا سازی 
م بوسیله هوا یا سیست

مغناطیسی 
تمیزکاریکسب همزمان 

قطعه همراه با حفظ 
با طول  مکانیکی خواص 

آن عمر بالای 

نهایماشیترینکاربردپر(جرثقیلی)آویزیبلاستشاتهایماشین
یعصنادربستههمومداومبصورتهم(پیننیگشات)کاریتمیز

درماشینهااین.استسازیآمادهوسازی،قطعهگریریخته
(وریعب)پیوستهسیستمدرو(چرخشقابلیتبا)بستهسیستم

حملنحوهاساسبرهاماشیناینچیزهرازپیشلذا.باشندمی
.شدندگذاریعنوان

چرخشتقابلیایجادبستهسیستمدرماشینهااینگیریبکارترفند
وسبدمانندابزاریعمدتااینجادر.استنامنظمحتیقطعههربه

.شوندمیگرفتهبکارفوقامردرتسهیلبرایچنگکوقفس

ازعبارتندماشینهاتیپاینوساختطراحیدلیلترینعمده:



سیستم 
(دائم)پیوسته 

ته سیستم بس
(مونو ریل)

 .



حمل قطعه نحوه 
وپرتاب ساچمه

در انواع سیستم 
آویزی 

 .



بارگیری
و

کارگیری 
شات بلاست

آویزی

 .



بارگیری
و

کارگیری 
شات بلاست

آویزی

 .



مشاهدهتصاویردرکههمانطور
مسیستبوسیلهنمائیدمی

جرثقیلاتصالمحلدرحمل
الاتصبا(دویایک)قلابتوسط
باوابزاردیگروچرخشعامل

خطوطدرعملیاتکلدادنقزار
وکاریتمیزدایموبسته

افزایشموجبآندراتوماسیون
.گردیدندراندمانوکارائی

ارکبههنگام)بستهدرسیستم
جهت(سنگینفطعاتگرفتن

یبرروتغییراتکارائیافزایش
ریلهدوانجامباریلیخطوط
.میپذیردصورتکردن

Monorailconveyor
hook



کار گیری
چنگک

و
قطعه حمل 

رویدرقطعاتکارگیریبرای
بستهبخصوصآویزیسیستم

استفادههاچنگکازمعمولاا 
وسائلنیازبهبسته.شودمی

لقفجهتآپشنبصورتمختلفی
صلبونمودنمحکموکردن

.شودمیگرفتهبکارنمودن

اعمومآویزیبستهنوعدرقطعات
وگرفتهقرارصفحهیکرویبریا

لوصزنجیربهاینکهیاومی چرخند
(بستهیامداوم)شوندمیداخلو
شاخهمانندابزاریرویبریاو

وهالوله)شوندمیآویزاندرخت
خاصبازوهایبهیاو(اتصالات

(تصاویرمشاهده).گردندمیوصل



کار گیری
چنگک

و
حمل قطعه 

 .



.



عملکرد 
سیستم آویزی

در یک قاب
DISA

 .



قابلیت 

   نها در بکار گیری این ماشیگسترش و موجب مهمترین قابلیتها ئی که
:گردیدعبارتند از صنایع بزرگ فلزی وخطوط ریخته گری سنگین 

 دقت در تنظیمات مکانیکی و الکتریکی

 ر پذیآ سیب قطعات ضد سایش وکم استهلاک بخصوص در نقاط ارایه

 وبست ها بکار گیری قلابها و سبدها ، چنگک وقید

 ایی   تنظیمات وجابج، نصب قابلیت تحویل به مشتری و سهولت انجام در
ودیگر اجزا و اضافه توربین حذف 

 رت تیپ ماشینها  سازندگان همواره بصوبودن این با توجه به سفارشی
هدف کاربریهای ابزار کمکی  با قابلیت متناسب با  مقداری آپشن  

.  میدهند  ارایه ساچمه زنی به    مشتری 

هایشاخهزیرووسایزهادرمدلهاآویزیماشینهایگفتمکههمانطور
:انددستهدوکلیبطور.اندگردیدهعرضهصنعتبهمتنوع

دارندکاربردسطحسازیآمادهوفلزیصنایعدربیشتر:مداوم

اربریکپینینگشاتوگریریختهکاریتمیزسیستمدراغلب:بسته
دارند



انواع 
شات بلاست 

آویزی

 اصولا بر اساس ماشینهای شات بلاست آویز

 بار گیری وسیله

 ماشیننحوه دخول قطعه به

 وسیله حمل قطعه

 پیوسته یا بسته بودن سیستم

گردندمیبندیطبقهخودمشابههایسیستمدروگذارینام.

  برخی از مهمترین انواع این ماشین ها در هر دونوع پیوسته و بسته
:عبارتند از 

  مونو ریلMonorail conveyor  (hoist) وMono rail hunger shot blast 

 اویزی جرثقیلیCrane hook shot blast machine

 اسپینر یا چرخشیSpinner hanger hook system 



شات بلاست 
آویزی مداوم 

مداومآویزیبلاستشاتماشسنهای
وکاریتمیزخطوطبرایگزینهبهترین

حتی)رنگخطباهمراهسازیآماده
،سنگیننیمهاوزاندر(رنگخطبدون

Crane)سنگین،فوقسنگین hook shot
blast machine)باشندمیحجیمو

اتاقبدلیلماشینهاتیپاینازبرخی.
بهرابوژیباکارقابلیتدارندکهبزرگی
.باشندمیداراجرثقیلبدونیاوهمراه



شات بلاست 
آویزی مداوم 

اتقطعبرایبالاتیراژبرایمناسبمداومبلاستشاتماشینهای
کماتیراژتقریببابزرگقطعاتوطرفیکازحجیمنیمهومتوسط

دارمبراساسصرفاوندارندبزرگیبندیدستهاصولاوباشندمی
.گردندمیتقسیمکاری

حرکت این ماشین به دو نوع مختلف شامل:

بیهتعشکلبیضیمداریماشینپشتدرکه(کابینه)اتاقهتک
در.شوندمیتمیزکاریکابینداخلدرقطعاتکههنگامیکهشده

تخلیهوبادگیریقطعات(مونوریل)بیضیمداردیگرقسمت
.گردندمی

دتولیخطازسیستماگر)دستگاهیادستباقطعاتدومنوعدر
سردکابینیکدرشدهسوارخطروی(گردندمیواردریخته گری

آخردرومرحلهچندیادودرتمیزکاریدیگرهایکابیندرشده
.گرددمیانجامتخلیهعملورفتهریکاوریاتاقبهمجدداا 



کابینهتک 

مرحلهکابین چند 



شات بلاست 
آویزی چنگکی 

تک خطی
پیوسته 

ادرقزیرابودهفردبهمنحصرتیپاینباشدبالاخیلیتمیزکاریحجماگر
آنرویقطعهتنسهبهقریبواستفادهآندرچنگک900-700بین.است

قسمتطولنسبتبهسیستمایندرنکنیمفراموش.گرددآویخته
بلندراگوکندباشدکوتاهاگر(توربینجاگیریعمل)تمیزکاریکنندهحمل
کاریماشینایننمودناتوماتیکسیستم.نمایدمیحرکتسریعباشد
رویقطعاتحرکتتنظیمزیرا.باشدنمیشرکتهرکارومشکلبسیار
رهمانطواستممکنوخارجتنظیمازکهاستتوربین کاریباکاروچنگک

صورتبهریلخطرویبرقطعاتنمائیدمیمشاهدهزیرشکلدرکه
دروشدهتمیزتوربینتوسطمربوطهقسمتدروکردهحرکتچرخشی

.گردندمیخاکیدستگاهبیرون



شات بلاست 
آویزی چنگکی 

کننده  حمل 
موتور

تک خطی 
پیوسته 

بازراخودجایگریریختهتولیدخطوطبیشتردربه تدریجکهمدلاین
درتن20کارگیریوزنوساعتدرچنگک120ظرفیتداراینموده

ایناستماشینایندرکهچنگکیاصلیتفاوت.باشدمیساعت
چنگکرویراقلابرویبرگردشعقبوجلوآنرویبرکارکهبوده

وراندمانکارکردهکاربرقباجرثقیلاینمتحرکهموتور.دهدمیانجام
دوبیشترکارائیبرایعموماا هاماشینایندرگرددمیموجبراحمل

.کنندمیکاریکدیگرباهمچنگکسهیا



محدوده 
و

قابلیت 
ماشینهای 

شات بلاست 
یجرثقیلاویزی 

سنگین 

وهونحبودهبزرگاتاقیدرفضایماشینتیپاینوطراحیساخت
بریبالاقدرتباریلمنوجرثقیلسیستمازاستفادهقطعهحمل

طافانعقابلسیستمیهمراهبه(بیشترحتی)کیلوگرم50000
.استیگیروبارتخلیهبرای

در.دمیباشسنگینقطعاتبرایوامناقتصادیکاملاکهروشاین
رابااخالودیگرگریریختهماسهزدودنعملمیتواناینجا

دوجودرصورتوحتیبلاستایروسیستمتوربینهاازاستفاده
بهمرکببطورازهردوروشاستفادهدسترسیقابلغیرنقاط

.میگرددتوصیهکیفیتمنظوربهبود

ملوحتخلیهبارگیریسیستمهایبیشترچههرانعطافجهتبه
عهقطوچرخشوزنتحملبهقادرکهایبگونهآویزیسیستمودر
.دباشدارابیشترویاگاهتکیهدویایکمیتوانباشدنیز

ابلقمختلفدرانواعنیزوچنگکهاپایهدویاپایهتکنیزقلابها
.میباشدبکارگیری

هبریلدوبررویاجراوقابلماشینازخارجبارگیریوتخلیهمحل
اینمحدودیتعدممزیتمیباشددرعملیاتانهاتداخلعدمجهت

ساختهفردبهمنحصرراماشین





محدوده 
و

قابلیت 
ماشینهای 

شات بلاست 
یاویزی جرثقیل
سنگین 

 .



شات بلاست 
آویزی 
بستهسیستم 

Mono rail 
hanger 

shot blast 

عالیکیفیت،بالاکارائیبدلیلآویزیگروههایبلاستشاتجای
زابسیاریوکمترانسانینیرویاز،استفادهزنیساچمهازپس

لزفگاههایکاروگریریختهخانجاتکاربرخیدردیگرهایقابلیت
نهمیبهوبودخالیاقتصادیکمتوانباسطحسازیآمادهوکاری
بسیاراماشینهتیپاینبرایتقاضابخشایننیازرفعبرایوسبب

داشتوجودمداومنوعدرقبلاکهریلمونوماشینهای.گرفتبالا
.کردپیداورودبستهنوعبههاترفندبرخیبااینک



شات بلاست 
آویزی 

هسیستم بست
Mono rail 

hanger 
shot blast 

عهقطورودوخطتغییربافرمائیدمیمشاهدهشکلدرکههمانطور
.گردیدمیسرعملایندربهمانازخروجوماشینبه



پرتاب ساینده  
به قطعه 



ورود ، خروج 
پاشش ساینده 

گردش قطعه   .



قابلیت های شات 
بلاست های گروه 

(بسته)آویزی 

یاوسبدبوسیلهقطعهچرخشبااینجادرگفتمکههمانطور
سبدمانندابزاریهایترفندازگیریبهرهباوهاشاخک

اساسبرماشینتنظیمیعواملکههاوچنگکدرب،کلمپ،
وتغییرعملآزادیدررائیبالاقدرت،هستندقطعهشکل

عینوکهایجادمختلفقطعاتبامتناسباجزاءبرخیوتبدیل
ماشینهاسریدراینمثبتینکتهوآمدهبحسابمزیت

.آیدمیبحساب

لقاببسهولتابزاردیگروسبد،قلابکهنکنیمفراوموش
سفارشطبقاپراتورسببهمینبهمیباشندونصبحذف
عانوابهرااویزیسیستمپارامترهایبرخیتغییربهقادر
.میباشددیگر

هبراسایندهپاششکهمختلفجهاتدرتوربینگیریقرار
سازدمقدورقطعهکل

بابمرکحتیپیوستهیابستهخطوطدرکاریتمیزدادنقرار
(ریلی–سقفی)حملسیستمبوسیلهعملیاتتنظیم



گردش برای 
رتمیزی بهت

ونوعزنی؛ساچمهازهدفاندازه؛؛؛وزنحجمبهبستهقطعات
تحرکوضمنسواروسبدجرثقیلبررویمتفاوتاشکالبهماشین

تامیچرخدقلابمحورحولنیزخودبدورلزومجلودرصورتبهرو
جهتبهنیزتوربینهاشودپاشیدهقطعهبهساچمهکاملبطور

یایلپروفنوعهرضمنا؛اندشدهتعبیهمختلفدرنقاطکاملپوشش
پتیاینمانورقدرتمینمایندحرکتشرایطبهبستهنیزقطعه

قطعاتبههدفیهربازنیساچمهبهوقادربالابسیارماشینها
نگپینیشاتبرعلاوهماشینهااینکاربردمهمترینولیمیباشد
کارخانجاترنگدرخطوطسازیامادهجهتگیریبکارگریوریخته

.میباشدفلزیصنایعتولیدیبزرگ



شات بلاست 
بسته 

مونو ریلآویز 

اژیوتیرسنگیننسبتاوحجمیوزنباالزامازنیساچمهدرحالیکه
باشدمدنظرآویزیدرسیستمبالاوسرعتیبالا

 ا مونو ریل ازنوع بسته یآویزی به مزایای این روش ماشین باتوجه
.غیرمداوم ویا مداوم پیشنهاد میگردد

دمیباشندارارامتفاوتیتجهیزاتامایکساندوتیپهرعملکرد
دربهایهمچنینمیباشدریلهادادنقرارخطدرنحوهانهاازجمله

لیهتخوگیریبارزمانیهمترفندباماشینازانواعیدرشکل.انها
.استشدهنشانداده



درکارائیافزایشبرای
سیستمدرزمانیک

تاکه)آویزیبسته
محدودیتحدودی
می(نداردوجودسرعت

،گیریبارراقطعهتوان
تمیزهمزمانوتخلیه
میسورینانمودکاری
کردناضافهباجزنبود
کهبصورتیهاریل

.فرمائیدمیمشاهد

.



متقاضیان 
بلاست شات 

آویز
Monorail conveyor  

(hoist) 

تولیدکارخانجات

جوشدرزهایسازههمچنینشمش/اسلب/مفتول/ورقمانندفولادیمقاطع
دگردناچمیبایستکهشکلایمیلهومقاطعگازسیلندر/لولهمانندشده

بیابندزنیسطحکیفیتبهبودتمیزیباهمزمانبایستکههاییازسازهآندسته
(باشدبلاستشاتوچهپینینگشاتهدفچه).

الابسرعتوانتظاربودهسیکحتیسنگیننیمه/سنگینقطعاتحالیکهدر
قطعهکلشدنتمیزدرعینقطعهبهرساندنآسیببدوندرعملیات

.میباشداویزیبلاستشاتبردنبکارگزینهمناسبترینباشد





شات بلاست 
آویزی 
دوکاره 

باماشینکارائیافزایشصدددرهموارهبلاستشاتسازندگان
ابماشینساختروشهاترینموثرازیکی.باشندمیترفندیهر
.باشدمیخاصکاربریباهریکودربدو



چنگکی 
آویزی

حقیقتدرکهباشدمیآویزیسیستممدلترینقدیمیمدلاین
برایهستندثابتهاتوربینمدلایندر.باشدمینیزبیسیک

چرخیدهبایدوشودمیگرفتهنظردرقطعهجوانبهمهشن پاشی
وودوریعنیگرددمداومسیستمباشدقراراگرحالا.گردندتمیزتا

ندادهراجوانبهمتمیزجوابقطعاتچرخشباشندمتفاوتخروج
جوانبکلتاداشتهوجودمختلفهایقسمتدربایدهاتوربینبلکه

.داردنپائیتولیدظرفیتوبودهسادهدستگاهاین.گرددتمیزخطدر
.کیلوگرم2700قطعهوزنحداکثروساعتدرچنگک20-30مثلاا 

اتاقکداخلریلرویقطعهگرددمیمشاهدهمقابلشکلدر
خارجاتاقکازریلرویدرساچمهپاششازپسوشدهتمیزکاری

اتاقواردنوبتبهریلروینشدهتمیزقطعاتحالی کهدرگرددمی
بهاتاقداخلبههاچنگککردنوارداینکهتوضیح.گردندمیعملیات
.استمسیراتوماتیککنترلیاودستوسیله

دستگاهخارجدرهاریلحذفبارافوقدستگاهکارائیافزایشبرای
شبههنگامدرساختهدربدورادستگاهنمودهسواردربرویبر

حالدردیگردربوبودهشدنتمیزحالدرقطعاتدربیکشدن
.گردندمیچنگکرویقطعاتبادگیروتخلیه



شات بلاست 
اویز چرخشی

Spinner 
hanger hook 

system



شات بلاست 
چرخشیاویز 

Spinner 
hanger hook 

system

بررویقطعاتگوییکهگردیدطراحینسلیآویزیماشینهایبیندر
.میگردندتمیزساچمهپاششباآنگاهچرخیدهقلابحولسوارجالباسی

.چرخدمیکهلباسیجایعنیهماسپینرمعنای

اونهمگوننا)یکسانغیرحتینامنظماشکالباقطعاتیبدینترتیب
طراحیمنطورهمینبهکهییسبدهارویبرتوانستندنیز(متجانس

.گردندتمیزایاستوانهودرفضاییسواربودشدهوتعبیه

 مکان نیز ترجیحا برا ی قطعات ترد وشکننده  که در اثر غلطیدن اماشین این
اسیب پذیری داشته 

 نازک ریخته شده قطعات

 آلومینیومی ودایکستقطعات

 شده حساس عملیات حرارتی قطعات

 مل و با روشهای دیگر متحبوده کار یا فینیشینگ که در انتهای قطعاتی
می گردیدند هزینه زیادی 

 ند جرثقیل وقابلیت چرخش داشته باشروی ومهمتراینکه امکان قرارگیری

 میگرددبصورت غیر مداوم وتحت سفارش به بازار ارایه وعموما.

همیندروشدهپروخالیجلوقسمتازقطعاتاسپینرسنگیننوعدر
40-70کارسرعتباشدمیتمیزکاریحالدرقطعاتدیگرقسمتدرزمان

.باشدمیتنیکحدودکارگیریوزنوساعتدرچنگک



بلاست های شات 
خانواده 

چرخشیآویز 

Spinner 
hanger hook 

system

 .



اسپینرها 

کارحالدرمتفاوتاشکالوبامتفاوتهایاندازهدراسپینرماشینهای
درفمصرنوعباماشیناقتصادیانطباقاندلیلمهمترینکهمیباشند

.میباشدکارخانجات

ی،تغییرزدایپلیسهدبورینگ،تمیزکاری،قابلیتبرمزیتعلاوههااسپینر
.باشندمیدارانیزاقتصادیبستهسیستمهایدر..وپینینگوشاتشکل

هبهمگونناشکلیباوحجیمسنگینقطعاتبرایحتیهااسپینر
ارئهبزرگماشینهایوزنتن50وتاارتفاعمتر7قطرومتر4تقریبیابعاد

بهمتوسطیامتفاوتماشینبهورودیقطعاتکهحالیودرنموده
.گرددمیپیشنهادمعمولیماشینهایبودهسنگین



اسپینر  برای 
کوچکقطعات 

همچنین(شات)تمیزگروهیراکوچکیقطعاتبخواهیمدرحالیکه
پاششجریان،لازمستدهدشمولراقطعهپوششکلتمیزی

دراتاقیعنی)بالاسمتوازازاطرافوترجیحابازتردهانهباساچمه
.گرددانجام(باشدتجهیزاتپایین

 میگرددپیشنهاد به شکل زیر  بدینترتیب نسل دیگری



اسپینر  
با قابلیت

وبارگیری تخلیه 
همزمان

کاریدرقسمتکهشدهساختهایگونهبهماشینهااینبیشترکاراییبرای
.رزیشکلمانندهردوباشدداشتهوبارگیریتخلیهدیگروقسمتانجام

هکشدهدیدههااسپینرازجدیدینسلمیبینیدتصویردرکههمانطور
بلکهنشدهتمیزگروهیوشدهجایگزینرباتهانکردهکارجرثقیلبااساسا

راستسمتشکل.میگرددتمیزتکی



قابلیت 
رباتیک

بآسیقابلیتبرعلاوهراآنهاکاریتمیزماشینبههارباتورود
اینابهمچنین.نمودنیزپینینگشاتبهقادرقطعهبهکمتر

انهمباتولیدخطدرانطباققابلیتوعملسرعتافزایشکار
بهراکیلوگرم500گیریکاروزنبارابیشتربلکهحساسیت

.دادارائهرامناسبیافتصادینتیجهودادماشین




